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‘ ' Solid submicron grain carbide end mill - center cutting
‘ High performance machining
Rigid work holding, machine stability and part integrity are critical!
‘ N Ex?elrllem chl0|ceAfor slotting . d ] T d ) l ] l P
olished cylindrical 0.D. margin reduces chatter EDP# Diameter Shank Overall Flute
Recommended for aluminum and titanium Decimal Metric | Diameter | Length Length
Sharp comers (;an be modified with a comer radius) , , NEw 08910 1181 3,00 3,0 38 8
Designed for spindle speeds between 4,000 - 8,000 RPM, 1% diameter for chip load
NEW 08920 1181 3,00 3,0 50 12
NEW 85160 .1250 1/8" 317 1/8" 1-1/2" 1/4"
Hochleistungs- Vollhartmetallfrdser aus Feinkornhartmetall - Zentrumsschnitt New 85170 1250 1/8" 317 1/8" 2 1/2"
Hochleistungshearbeitung NEW 08950 | .1575 4,00 6,0 50 8
Gute Werkstiickspannung, Machschinenstabilitat und Teileintegration sind entscheidend ! NEW 08960 1575 4,00 6,0 50 12
Exzellente Wahl zum Nutfrésen NEW 85180 | .1875 3/16" 4,76 3/16" 2" 5/16"
Eoliefrt}e;{ Dufr"ch;r:ess'er'OD. Fu:;gtngsfase reduziert Vibrationen NEW 85190 1875 3/16" 4,76 3/16" o 9/16"
mpfohlen fiir Aluminium und Titan
Schzrfe Schneidecken (Kann mit einem Eckenradius modifiziert werden) NEW I 1969 5,00 6,0 30 10
Entwickelt fiir Drehzahlen von 4.000 bis 8.000 min-, 1% Durchmesser fiir Spanformung NEw 09000 -1969 5,00 6,0 65 15
09010 2362 6,00 6,0 50 12
09020 .2362 6,00 6,0 65 25
P Fresa de submicrograno sélido carburo de alto rendimiento - corte centrado 09030 2362 6,00 6,0 100 50
Mecanizado de alto rendimiento 85200 2500 1/4" 6,35 1/4" 2" 172"
Iéa suljectciéT ﬁrTe del til,la es;abilidad de la maquina y la integridad de las piezas son cruciales 85220 2500 1/4" 6,35 1/4" 2-1/2" U
xcelente eleccion para ranurado " " " "
El margen de D‘E.ciFI)indrico pulido reduce las vibraciones 85240 2500 /4 635 /4 4 2
Recomendado para aluminio y titanio 85300 3125 5/16" 7.94 5/16" 3" 1-1/8"
Esquinas afiladas (Se puede modificar con un angulo redondeado) 09240 3150 8,00 8,0 65 20
Disefiado para velocidades de cabezal entre 4000-8000 RPM, 1% del didmetro para evacuacion de viruta 09040 3150 8,00 8,0 75 30
09050 3150 8,00 8,0 100 50
85400 .3750 3/8" 9,52 3/8" 2" 5/8"
Fraises carbure submicrograin - coupe au centre 85420 3750 3/8" 9,52 3/8" 2-1/2" 1
Pour haute perform,:apce I’usina49e o . . ' 85440 3750 3/8" 9,52 3/8" 4" o
Le serrage et la stabilite de la piece, la rigidite de la machine et 'atatchment de l'outil sont tres importantes
Choix excellent pour le rainurage 09060 3937 10,00 10,0 50 16
Recommandee pour 'aluminium et titane 09070 3937 10,00 10,0 70 25
Angles pointus (Peut etre modifier avec un rayon de coin) 09080 3937 10,00 10,0 100 50
Congu pour des vitesses de broches de 4000 a 8000 Tours / minute, 1% du diamétre pour la charge de copeaux 09090 4724 12,00 12,0 65 20
09100 4724 12,00 12,0 75 32
09110 4724 12,00 12,0 100 50
Super sub-micrograno metallo duro - taglio al centro 85500 | 5000 12 1270 12 212 Ea
Se:)raggio rigido,?nacchina stabile e ottir?]o bloccaggio del pezzo sono necessari! 5520 5000 /2 1270 /2 > L2
Scelta eccellente per cave 85540 -5000 172" 12,70 172" 4" 2"
[ margine cilindrico lucidato di O.D.riduce la vibrazione 85600 6250 5/8" 15,87 5/8" 3-1/2" 1-5/8"
Raccomandata per alte prestazioni per lavorazioni di alluminio e titanio 85620 6250 5/8" 15,87 5/8" 6" 3"
Tagliente vivo (Pud essere modificata con un raggio) 09120 6299 16,00 16,0 88 40
Progettato per impiego su mandrini tra 4.000-8.000 giri al minuto 09130 6299 16,00 16,0 150 75
09140 .7087 18,00 18,0 100 45
85700 .7500 3/4" 19,05 3/4" 4" 1-3/4"
PN A G- P 85720 | 7500 34" 1905 ) 4t g € 3
RN T T R R 09350 7874 20,00 20,0 100 38
R AR . BURRGE R R B I 2 X B MA R 09150 7874 20,00 20,0 150 75
SME AL Wt AT R 09160 | .9843 25,00 25,0 100 45
%fg%%%%) 09170 | 9843 2500 | 250 | 150 75
N BN " . B "
000 BN, TR 85800 1 1000 1 2540 ! ¢ 13
85820 1.000 1" 25,40 1" 6" 3"
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