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cut cut cut cut cut
02 02 19 25 e . 32 32 65 3 e . 62 62 101 63 e . 92 92 125 81 e ' 122 122 151 101 [
025 025 19 3 « B 325 325 ¢5 3% o« B 625 625 101 63 o M 925 925 125 81 o M 12251225 151 101 - KN
03 03 19 3 o Ml 33 33 65 3 e B 63 63 1016 o B 93 93 1258 o B 123 123 151101 - &
06 04 220 5 o M 34 34 7039 o B 64 64 100 63 o B O94 94 1258 o M 124 124 15 101 - B
05 05 2 ¢ B 35 35 70 3% o M 65 65 10163  BM 95 95 125 8 o M 125 125 151 101 - Ko
06 06 2 7 o M 36 36 70 39 o U 66 66 10163 o BM 96 96 13387 o B 126 126 151 101 - B
07 07 2 9 o M 37 37 03 o B 67 67 1006 B 97 97 1338 o B 127 127 151101 - B
075 075 8 9 o M 375 375 70 39 o B 675 675 109 9 o M 975 975 133 87 o M 12751275 151 101 « B
08 08 30 10 o Ml 38 38 75 43 M 68 68 109 49 o M 98 98 13387 o B 128 128 151 101 - A
09 09 32 11 « M 39 39 7543 o B 69 69 1096 B 99 99 1338 o B 129 129 151101 - B
1 EARVARN - I NI - B 7 109 69 o BB 10 0 1338 o @M 13 13 151100 o Ko
10 11 3% 14 o B 41 41 753 o 71 71 10969 o B 101 101 13387 o A 133 133 160 108 o [
12 12 38 16 « B 42 42 7543 « B 72 72 109 ¢ o B 102 102 13387 o B 134 134 160 108 « [l
1,25 125 38 16 « M 425 425 75 43 o M 725 725 109 &9 e B 10251025 133 87 o M 135 135 160 108 o [
1,3 13 38 16 o B 43 43 80 47 o B 73 73 109 69 o M 103 103 13387 o M 136 136 160 108 « [
16 14 40 18 o B 446 44 80 47 o B 74 74 109 69 o M 104 104 133 87 o B 137 137 160 108 o [
15 15 40 18 o M 45 45 80 47 o M 75 75 109 &9 o B 105 105 133 87 o M 138 138 160 108 o [
16 16 432 o B 46 46 80 47 o M 76 76 11775 o M 106 106 13387 o M 139 139 160 108 o [
1,7 17 43 20 « B 47 47 80 47 « B 717 77 1775 o B O107 107 142 9% o B 14 16 160108 o [l
175 175 46 22 M 475 475 80 47 o M 775 775 117 75 o B 10751075 142 % o M 141 141 169 114 o [
18 18 4 2 o B 48 48 8 52 o M 78 78 11775 o M 108 108 142 % o B 142 142 169 114 o
19 19 46 2 « B 49 49 8 52 « B 719 79 1775 o B 109 109 142 9% o B 143 143 169 114 o [
2 2 9 % « B 5 5 8 52 « B 8 8 11775 « B 1 11 142 9% o B 144 144 169 114 o
21 21 49 2% o B 51 51 8 52 o M 81 81 11775 o MO 111 142 % o B 145 145 169 114 o
22 22 5327 « B 52 52 8 52 o M 82 82 1775 o M M2 112 142 % o B 146 146 169114 o
225 225 53 27 o M 525 525 8 52 o« M 825 825 117 75 o M 1251125 142 9% o W 147 147 169 114 - [
23 23 53 27 o B 53 53 8 52 o M 83 83 11775 o M 13 113 142 % o M 148 148 169 114 o |
26 24 57 30 o B 54 54 9357 o B 84 84 11775 o M OM4 114 142 % o B 149 149 169 114«
25 25 57 30 « BB 55 55 9357 o M 85 85 11775 « BM M5 115 142 9% o M 15 15 169 114 - [l
26 26 57 30 o B 56 56 9357 M 86 856 1258 M 116 116 142 % o M 155 155 178 120 - [
27 27 61 33 o B 57 57 93 57 o B 87 87 1258 o M 17 117 142 % o M 16 16 178120 o [
275 275 61 33 o M 575 575 93 57 o M 875 875 125 81 o M M751175 142 % o KA

28 28 ¢ 33 o B 58 58 93 57 o BN 88 88 1258 o WM 18 118 142 % - QA

29 29 ¢ 33 o B 59 59 357 o« B 89 89 158 o B 19 119 15110 o &

3 36133 « B 6 6 93 57 « Bl 9 9 1258 « BB 12 12 1110 - K

31 31 65 3% « R 61 o1 03 o R 9 1 ser o R 121 121 510« B

CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS SCHNITTBEDINGUNGEN CONDICIONES DE CORTE

] . ; ; Alliages  Alliages
Aciers/  Aciers/ - I I I Inox I U Fontes o GS/ALU e ALU ALU Laiton / Réfractaires de Titane /
Steels Steels Steels Steels Steels ferritiques martensi- austéniti-  grises / SG Iron Aluminium Sic10%  Si>10% Brass Bronze /Special | Titanium
PSLTY <400Mpa  <700Mpa  <950Mpa <1200Mpa <1400Mpa i tiques ques Cast Iron forgings ’ ° a P
cut Alloys Alloys
Vc/f 40 35 25 15 40 20 70 70
7?2 0,060 0,060 0,030 0,04 0,060 0,04 0,05 0,04
75 0,120 0,120 0,070 0,09 0,120 0,09 0,10 0,09
(10 0,300 0,300 0,180 0,20 0,300 0,20 0,24 0,20

@15 0400 0,400 0,240 028 0400 028 0,32 0,28






