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HSS / QUEUE CYLINDRIQUE HSS / PARALLEL SHANK HSS / ZYLINDERSCHAFT HSS / MANGO CILINDRICO
FORET LONG LONG SERIES DRILL LANGER SPIRALBOHRER BROCA LARGA
300 118° TYP

TIVOLY PRO » HSS 2},’3 @ NIl hs || 7xd |

1 14033 1

APPLICATIONS / ANWENDUNGEN

Pmm d2 L l Omm d2 L L Omm d2 L L Pmm d2 L l Omm d2 L L

1 1 5 33 3,4 34 12 73 575 575 139 91 8 8 165 109 10,8 108 195 128
1,1 1.1 60 37 3,5 35 112 73 5,8 58 139 91 8,1 8,1 165 109 1 11 195 128
1,2 1.2 65 41 3,6 36 112 73 5,9 59 139 91 8,2 8,2 165 109 11,5 11,5 195 128
1,25 125 65 41 3,7 37 12 73 6 6 139 N 8,25 825 165 109 11,75 11,75 195 128
1,3 13 65 41 37 375 112 73 6,1 61 148 97 8,3 83 165 109 11,8 118 195 128
1,4 1.4 70 45 3,8 38 119 78 6,2 6,2 148 97 8,4 8,4 165 109 12 12205 134
1,5 15 70 45 3,9 39 19 78 6,25 625 148 97 8,5 8,6 165 109 12,2 12,2 205 134
1,6 1.6 76 50 4 4 119 78 6,3 63 148 97 8,6 8,6 175 115 12,25 12,25 205 134

1,7 1,7 76 50 4,1 41 119 78 6,35 635 148 97 8,7 8,7 175 115 12,5 12,5 205 134
1,7 175 80 53 4,2 42 119 78 6,4 6,4 148 97 8,75 875 175 115 12,8 128 205 134

1,8 18 80 53 4,25 425 119 78 6,5 65 148 97 8,8 88 175 115 13 13 205 134
1,9 19 80 53 4,3 43 126 82 6,6 6,6 148 97 8,9 8,9 175 115 13,5 13,5 214 140
2 2 85 56 4,4 44 126 82 6,7 6,7 148 97 9 9 175 115 13,75 13,75 214 140
2,1 21 85 56 4,5 45 126 82 6,75 6,75 156 102 9.1 91 175 115 14 14 214 140
2,2 22 90 59 4,6 4,6 126 82 6,8 68 156 102 9,2 92 175 115 14,5 14,5 220 144
2,3 23 90 59 4,7 47 126 82 6,9 6,9 156 102 925 925 175 115 15 15 220 144
2,4 24 95 62 4,75 475 126 82 7 7 156 102 9,3 93 175 115 15,5 15,5 227 149
2,5 25 95 62 4,8 48 132 87 71 71 156 102 9,4 9.4 175 115 16 16 227 149
2,6 26 95 62 4,9 4,9 132 87 7,2 72 156 102 9,5 95 175 115 16,5 16,5 235 154
2%, 2,7 100 66 5 5 132 87 7,25 7,25 156 102 9,6 9,6 184 121 17 17 235 154
2,75 2,75 100 66 5,1 51 132 87 7,3 73 156 102 9,7 9,7 184 121 18 18 241 158
2,8 28 100 66 5,2 52 132 87 7,4 74 156 102 9,75 9,75 184 121 18,5 18,5 247 162
2,9 29 100 66 525 525 132 87 7,5 75 156 102 9,8 9.8 184 121 19 19 247 162
3 3 100 66 5,3 53 132 87 7,6 76 165 109 9,9 9,9 184 121 19,5 19.5 254 166
3,1 3,1 106 69 5,4 54 139 9 7,7 77 165 109 10 10 184 121 20 20 254 166

3,2 32 106 69 5,5 55 139 91 7,75 7,75 165 109 10,2 10,2 184 121
3,25 325 106 69 5,6 56 139 91 7,8 78 165 109 10,25 10,25 184 121
3,3 33 106 69 5,7 57 139 91 7,9 79 165 109 10,5 10,5 184 121

Alliages  Alliages

Aciers/  Aciers/  Aciers/  Aciers/  Aciers/ Inox Inox Fontes ALU gras / . . - )
Steels Steels Steels Steels Steels ferrlwr:;jxues martensi- austéniti-  grises/ Fomesﬂ?s/ALummium SiéWL(L]JW Siél{[LJJ"/ ler?sl/ Bronze R/efSra;tcaigtlas dﬁtzl;?gi/
<400Mpa <700Mpa <950Mpa <1200Mpa <1400Mpa i tiques ques Cast Iron forgings ’ ° p
Alloys Alloys

Ve/t 32 28 20 12 30 16
7?2 0,060 0,060 0,03 0,05 0,060 0,04
75 0,120 0,120 0,07 0,12 0,120 0,09 N [tr/min) = Ve x 1000
?10 0,300 0,300 0,18 0,27 0,300 0,21 314x0

¢15 0400 0,400 0,24 035 0400 0,28






