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HSS /QUEUE CYLINDRIQUE
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CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS SCHNITTBEDINGUNGEN CONDICIONES DE CORTE
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HSS /ZYLINDERSCHAFT

HSS / MANGO CILINDRICO

UBER R SPIRALBOHRER BROCA EXTRA LARGA
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@ mm d2 L Il Omm d2 L Il Omm d2 L Il Omm d2 L L
315 235 5,2 52 315 235 6,4 6,4 315 235 8 8 315 235
4,1 41 315 235 5,3 53 315 235 6,5 65 315 235 8,5 85 315 235
4,2 4,2 315 235 54 54 315 235 6,6 6,6 315 235 9 9 315 235
4,3 43 315 235 5,5 55 315 235 6,7 6,7 315 235 9,5 95 315 235
4,4 44 315 235 5,6 56 315 235 6,8 68 315 235 10 10 315 235
4,5 45 315 235 5,7 57 315 235 6,9 6,9 315 235 10,5 10,5 315 235
4,6 4,6 315 235 5,8 58 315 235 7 7 315 235 1" 1 315 235
4,7 47 315 235 5,9 59 315 235 71 7,1 315 235 11,5 115 315 235
4,8 48 315 235 [ 6 315 235 7,2 7,2 315 235 12 12 315 235
4,9 49 315 235 6,1 6,1 315 235 7,3 7,3 315 235 12,5 125 315 235
5 5 315 235 6,2 6,2 315 235 7,4 7.4 315 235 13 13 315 235
5,1 51 315 235 6,3 6,3 315 235 7,5 75 315 235
@ mm d2 L Il Omm d2 L Il Omm d2 L Il Omm d2 L L
5 400 300 6 6 400 300 7 7 400 300 10 10 400 300
5,1 51 400 300 6,1 6,1 400 300 71 7,1 400 300 10,5 10,5 400 300
5,2 52 400 300 6,2 6,2 400 300 7,2 7,2 400 300 1 I 400 300
53 53 400 300 6,3 6,3 400 300 7,3 7,3 400 300 11,5 115 400 300
5,4 54 400 300 6,4 6,4 400 300 7,4 7.4 400 300 12 12 400 300
55 55 400 300 6,5 6,5 400 300 7,5 7,5 400 300 12,5 12,5 400 300
5,6 56 400 300 6,6 6,6 400 300 8 8 400 300 13 13 400 300
5,7 57 400 300 6,7 6,7 400 300 8,5 8,5 400 300
5,8 58 400 300 6,8 6,8 400 300 9 9 400 300
5,9 59 400 300 6,9 6,9 400 300 9,5 9,5 400 300
Pmm d2 L Il Omm d2 L Il @mm d2 L Il Omm d2 L L
5 5 500 450 8 8 500 450 10 10 500 450 12 12 500 450
[ b 500 450 9 9 500 450 1 11 500 450 13 13 500 450
7 7 500 450
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. . . . . Alliages  Alliages
Ascwers/ Aciers/ - B I I Inox I A Fontes e GS/ALU gr_as/ ALU ALU Laiton / Réfractaires de Titane /
teels Steels Steels Steels Steels ferritiaues martensi- austéniti-  grises / SG Iron Aluminium Sic10%  Si>10% Br Bronze /Special | Titanium
<400Mpa <700Mpa <950Mpa <1200Mpa <1400Mpa ermtiq tiques ques Cast Iron forgings ’ ’ ass AFL)L °
oys Alloys
Ve/t 40 35 20 15 15 12 18 40
02 0,08 0,08 0,04 0,05 0,04 0,05 0,05 0,05
P5 0,15 0,15 0,09 0,12 0,09 0,12 0,12 0,12
?#10 0,38 0,38 0,23 0,27 0,23 0,27 0,27 0,27
015 0,50 0,50 0,30 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35






