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@ mm d2 d3 e Y4 @ mm d2 d3 e Y4 @ mm d2 d3 e y4
épaisseur épaisseur épaisseur
thickness thickness thickness
40 16 23 32 7 63 27 38 40 8 80 27 38 45 10
50 22 30 36
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@ mm d2 d3 e z @ mm d2 d3 e z @ mm d2 d3 e Z
épaisseur épaisseur épaisseur
thickness thickness thickness

40 16 23 32 6 63 27 38 40 8 100 32 45 50 10
50 22 30 36 6 80 27 38 45 8
CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS SCHNITTBEDINGUNGEN CONDICIONES DE CORTE
. . . . . Alliages Alliages
Aders/  Aciers/ - Aders/ - fders/Adesl g o o Fones e AVSRS s ausi Laion Réfractaires de Titane | Plasti-
eels Steels Steels Steels Steels ferritiques martensi-  austéniti-  grises / Iron Aluminium <10% >10% Brass Bronze specal R ues
<400Mpa <700Mpa  <950Mpa  <1200Mpa <1400Mpa ermni tiques ques Cast Iron forgings ° ° Aﬁ g
oys Alloys
Ve/fz 38 34 32 26 20 18 16 34 22
P40 0,07 0,07 0,07 0,05 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
@50 0,08 0,08 0,08 0,07 0,08 0,08 0,08 0,09 0,09
P80 0,11 0,11 0,10 0,09 0,12 0,12 0,12 0,13 0,13






