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@mm d2 L Angle e d3 @mm d2 L Angle e d3 @mm d2 L Angle e d3
épaisseur épaisseur épaisseur
thickness thickness thickness

16 12 60 45° 4 8 20 12 63 60° 8 10,7 32 16 71 45° 8 16
16 12 60 60° 6,3 8,7 25 12 67 45° 6,3 12,4 32 16 7 60° 12,5 17,5
20 12 63 45° 5 10 25 12 67 60° 10 13,45
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@mm d2 L Angle e d3 @mm d2 L Angle e d3 @mm d2 L Angle e d3

épaisseur épaisseur épaisseur
thickness thickness thickness
16 12 60 45° 4 8 20 12 63 45° 5 10 25 12 67 45° 6,3 12,4
16 12 60 60° 6,3 8,7 20 12 63 60° 8 10,7 25 12 67 60° 10 13,2

CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS SCHNITTBEDINGUNGEN CONDICIONES DE CORTE

Alliages  Alliages

Aciers/  Aciers/  Aciers/  Aciers/  Aciers/ Inox Inox Fontes ALU gras / ) e i . ) )
Steels Steels Steels Steels Steels ferrlir:?qxues mgrtensi- austéniti-  grises / Fosnéelsr fnS/ Alum?nium I:'{go/f : ilig“/? ! lert:;/ Bronz Rjz:cet;!f . /d.ﬁi; I;?:; P(:‘:Zg-
<400Mpa <700Mpa  <950Mpa  <1200Mpa <1400Mpa tiques ques Cast Iron forgings Alloys Alloys
Y Y
Ve/fz 45 40 36 28 25 22 20 40 26 90 70
D4 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,01 0,01
08 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,03 0,03
p12 0,06 0,06 0,06 0,05 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,05 0,05
P16 0,08 0,08 0,08 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,07 0,07

220 0,09 0,09 0,09 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,08 0,08






