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DE FORME PROFILE CUTTERS PROFILFRASER DE FORMA

PERFOR 3 | Ex o
ES 6518A| | 3-5
Fraise concave 1/4 cercle / Corner rounding cutter relieved
Viertelkreisfraser hinterdreht / Fres cava 1/4 de circ
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Rayon @ mm d2 L z Rayon @ mm d2 L y4 Rayon @ mm d2 L 4
1 8 6 60 3 4,5 17 12 66 3 1" 33 12 74 5
1,5 9 6 61 3 5 18 12 67 3 12 36 16 78 5
10 6 62 3 6 20 12 69 3 13 39 16 81 5
2,5 12 8 62 3 7 23 12 70 5 14 41 16 83 5
83 13 8 63 3 8 26 12 71 5 15 45 20 84 5
3,5 14 8 b4 3 9 28 12 72 5 16 47 20 86 5

4 16 8 b4 3 10 31 12 73 5

CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS SCHNITTBEDINGUNGEN CONDICIONES DE CORTE

: . . : . Alliages  Alliages
Aciers/ Aciers/ - Adlers/ Acers/ Aders/ ok - Inox - Fortes 6o ALUGEST g gy Laitan/ Réfractaires de Titane | Plasti-
Steels Steels Steels Steels Steels - martensi- ~ austéniti-  grises/ Aluminium Bronze ; -
ferritiques . SG Iron h <10%  >10%  Brass /Special /Titanium | ques
<400Mpa <700Mpa  <950Mpa  <1200Mpa <1400Mpa tiques ques Cast Iron forgings All
oys Alloys
Ve/fz 45 40 36 28 25 22 20 40 26 90 70
04 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,01 0,01
08 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,03 0,03
g12 0,06 0,06 0,06 0,05 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,05 0,05
P16 0,08 0,08 0,08 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,07 0,07
20 0,09 0,09 0,09 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,08 0,08






