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scie slitting saws kreissägeblätter fresas sierras circulares
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APPLICATIONS / ANWENDUNGEN

e

	 20	 5	 0,2	 80
	 20	 5	 0,3	 64
	 20	 5	 0,4	 64
	 20	 5	 0,5	 48
	 20	 5	 0,6	 48
	 20	 5	 0,8	 48
	 20	 5	 1	 40
	 20	 5	 1,2	 40
	 20	 5	 1,6	 40
	 25	 8	 0,2	 80
	 25	 8	 0,3	 80
	 25	 8	 0,4	 64
	 25	 8	 0,5	 64
	 25	 8	 0,6	 64
	 25	 8	 0,8	 48
	 25	 8	 1	 48
	 25	 8	 1,2	 48
	 25	 8	 1,6	 40
	 32	 8	 0,2	 100
	 32	 8	 0,3	 80
	 32	 8	 0,4	 80
	 32	 8	 0,5	 80
	 32	 8	 0,6	 64
	 32	 8	 0,8	 64
	 32	 8	 1	 64
	 32	 8	 1,2	 48

	 32	 8	 1,6	 48
	 40	 10	 0,2	 128
	 40	 10	 0,3	 100
	 40	 10	 0,4	 100
	 40	 10	 0,5	 80
	 40	 10	 0,6	 80
	 40	 10	 0,8	 80
	 40	 10	 1	 64
	 40	 10	 1,2	 64
	 40	 10	 1,6	 64
	 50	 13	 0,5	 100
	 50	 13	 0,6	 100
	 50	 13	 0,8	 80
	 50	 13	 1	 80
	 50	 13	 1,2	 80
	 50	 13	 1,6	 64
	 50	 13	 2	 64
	 50	 13	 2,5	 64
	 50	 13	 3	 48
	 63	 16	 0,5	 128
	 63	 16	 0,6	 100
	 63	 16	 0,8	 100
	 63	 16	 1	 100
	 63	 16	 1,2	 80
	 63	 16	 1,6	 80
	 63	 16	 2	 80

	 63	 16	 2,5	 64
	 63	 16	 3	 64
	 80	 27	 0,5	 128
	 80	 27	 0,6	 128
	 80	 27	 0,8	 128
	 80	 27	 1	 100
	 80	 27	 1,2	 100
	 80	 27	 1,6	 100
	 80	 27	 2	 80
	 80	 27	 2,5	 80
	 80	 27	 3	 80
	 80	 27	 4	 64
	 80	 27	 5	 64
	 100	 27	 0,5	 160
	 100	 27	 0,6	 160
	 100	 27	 0,8	 128
	 100	 27	 1	 128
	 100	 27	 1,2	 128
	 100	 27	 1,6	 100
	 100	 27	 2	 100
	 100	 27	 2,5	 100
	 100	 27	 3	 80
	 100	 27	 4	 80
	 100	 27	 5	 80
	 125	 27	 1	 160
	 125	 27	 1,2	 128

	 125	 27	 1,6	 128
	 125	 27	 2	 128
	 125	 27	 2,5	 100
	 125	 27	 3	 100
	 125	 27	 4	 100
	 125	 27	 5	 80
	 160	 32	 1	 160
	 160	 32	 1,6	 128
	 160	 32	 2	 128
	 160	 32	 2,5	 128
	 160	 32	 3	 100
	 160	 32	 4	 100
	 160	 32	 5	 100
	 200	 32	 1	 200
	 200	 32	 1,6	 160
	 200	 32	 2	 160
	 200	 32	 2,5	 160
	 200	 32	 3	 128
	 200	 32	 4	 128
	 200	 32	 5	 128
	 250	 32	 2	 200
	 250	 32	 2,5	 160
	 250	 32	 3	 160
	 250	 32	 4	 160
	 250	 32	 5	 128
	 	 			 

Pas de clavette / no keyway / ohne quernute / senza chiavetta  Ø < = 63

CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS Schnittbedingungen Condiciones de corte
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Aciers/
Steels 

<400Mpa

Aciers/
Steels 

<700Mpa

Aciers/
Steels 

<950Mpa

Aciers/
Steels 

<1200Mpa

Aciers/
Steels 

<1400Mpa

Inox 
ferritiques

Inox 
martensi-

tiques

Inox 
austéniti-

ques

Fontes 
grises /  

Cast Iron

Fontes GS / 
SG Iron

ALU gras / 
Aluminium 

forgings

 ALU Si 
<10%

 ALU Si 
>10%

Laiton / 
Brass Bronze 

Alliages 
Réfractaires 

/ Special 
Alloys

Alliages 
de Titane 
/ Titanium 

Alloys

Plasti-
ques

Vc/fz 45 40 180 120 80




