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APPLICATIONS / ANWENDUNGEN

Foret Extra Long Extra Long Drill Überlanger Spiralbohrer Broca Extra Larga

Queue cone morse Morse taper shank Mit Morsekegelschaft Mango conico morse

1 14204 1 
L 315 mm

	Ø mm	 CM	 L	 l	 	Ø mm	 CM	 L	 l	 	Ø mm	 CM	 L	 l	 	Ø mm	 CM	 L	 l	

	Ø mm	 CM	 L	 l	 	Ø mm	 CM	 L	 l	 	Ø mm	 CM	 L	 l	 	Ø mm	 CM	 L	 l	

	6	 CM1	 315	 235
	6,5	 CM1	 315	 235
	7	 CM1	 315	 235
	7,5	 CM1	 315	 235
	8	 CM1	 315	 235
	8,5	 CM1	 315	 235
	9	 CM1	 315	 235
	9,5	 CM1	 315	 235
	10	 CM1	 315	 235

	10	 CM1	 400	 300
	10,5	 CM1	 400	 300
	11	 CM1	 400	 300
	11,5	 CM1	 400	 300
	12	 CM2	 400	 300
	12,5	 CM2	 400	 300
	13	 CM2	 400	 300
	13,5	 CM2	 400	 300
	14	 CM2	 400	 300

	10,5	 CM1	 315	 235
	11	 CM1	 315	 235
	11,5	 CM1	 315	 235
	12	 CM2	 315	 215
	12,5	 CM2	 315	 215
	13	 CM2	 315	 215
	13,5	 CM2	 315	 215
	14	 CM2	 315	 215
	14,5	 CM2	 315	 215

	14,5	 CM2	 400	 300
	15	 CM2	 400	 300
	15,5	 CM2	 400	 300
	16	 CM2	 400	 300
	16,5	 CM2	 400	 300
	17	 CM2	 400	 300
	17,5	 CM2	 400	 300
	18	 CM2	 400	 300
	18,5	 CM2	 400	 300

	15	 CM2	 315	 215
	15,5	 CM2	 315	 215
	16	 CM2	 315	 215
	16,5	 CM2	 315	 215
	17	 CM2	 315	 215
	17,5	 CM2	 315	 215
	18	 CM2	 315	 215
	18,5	 CM2	 315	 215
	19	 CM2	 315	 215

	19	 CM2	 400	 300
	19,5	 CM2	 400	 300
	20	 CM2	 400	 300
	20,5	 CM2	 400	 300
	21	 CM2	 400	 300
	21,5	 CM2	 400	 300
	22	 CM2	 400	 300
	22,5	 CM2	 400	 300
	23	 CM2	 400	 300

	19,5	 CM2	 315	 215
	20	 CM2	 315	 215
	20,5	 CM2	 315	 215
	21	 CM2	 315	 215
	21,5	 CM2	 315	 215
	22	 CM2	 315	 215
	22,5	 CM2	 315	 215
	23	 CM2	 315	 215

	24	 CM3	 400	 275
	25	 CM3	 400	 275
	26	 CM3	 400	 275
	27	 CM3	 400	 275
	28	 CM3	 400	 275
	29	 CM3	 400	 275
	30	 CM3	 400	 275
	31	 CM3	 400	 275

1 14205 1 
L 400 mm
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Aciers/
Steels 

<400Mpa

Aciers/
Steels 

<700Mpa

Aciers/
Steels 

<950Mpa

Aciers/
Steels 

<1200Mpa

Aciers/
Steels 

<1400Mpa

Inox 
ferritiques

Inox 
martensi-

tiques

Inox 
austéniti-

ques

Fontes 
grises / 

Cast Iron

Fontes GS / 
SG Iron

ALU gras / 
Aluminium 

forgings

 ALU 
Si<10%

 ALU 
Si>10%

Laiton / 
Brass Bronze 

Alliages 
Réfractaires 

/ Special 
Alloys

Alliages 
de Titane / 
Titanium 

Alloys

Vc/f 32 28 20 12 30 16
Ø2 0,060 0,060 0,03 0,05 0,060 0,04

           N (tr/min) =  �Vc x 1000 
3,14 x Ø

Ø5 0,120 0,120 0,07 0,12 0,120 0,09
Ø10 0,300 0,300 0,18 0,27 0,300 0,21
Ø15 0,400 0,400 0,24 0,35 0,400 0,28

CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS Schnittbedingungen Condiciones de corte

001 CMXL
Typographie utilisée :
Eurostile Bold Extended
Corps 16 pt
Echelle horizontale : 80 %
Approche : 30

Effet relief utilisé :
Dégradé (idem modèle ci-contre)
Angle : - 45°
Filet de contour : 0,6 pt / Noir 40%




