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CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS Schnittbedingungen Condiciones de corte

9 602051
9 60305 1

8 05212 1
8 05216 1

HSS
E

DiN
371

DiN
374

MF Form
C

35°

APPLICATIONS / ANWENDUNGEN

MF8	 1	 7	 90	 12	 8	 6,2	 6	 4,9	 •	 •
MF10	 1	 9	 90	 14	 10	 8	 7	 5,5	 •	 •
MF10	 1,25	 8,75	 100	 14	 10	 8	 7	 5,5	 •	 •
MF12	 1	 11	 100	 14			   9	 7		  •
MF12	 1,25	 10,75	 100	 14			   9	 7		  •
MF12	 1,5	 10,5	 100	 14			   9	 7		  •
MF14	 1	 13	 100	 16			   11	 9		  •
MF14	 1,25	 12,75	 100	 18			   11	 9		  •

MF14	 1,5	 12,5	 100	 18			   11	 9		  •
MF16	 1,5	 14,5	 110	 18			   12	 9		  •
MF18	 1,5	 16,5	 110	 18			   14	 11		  •
MF20	 1,5	 18,5	 125	 18			   16	 12		  •
MF22	 1,5	 20,5	 125	 18			   18	 14,5		  •
MF24	 1,5	 22,5	 140	 25			   18	 14,5		  •
MF30	 1,5	 28,5	 150	 32			   22	 18		  •
MF30	 2	 28	 150	 32			   22	 18		  •
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  Vc = 18 m/min   Vc = 7 m/min   Vc = 7 m/min   Vc = 18 m/min   Vc = 18/25 m/min   Vc = 18 m/min   Vc = 5 m/min   Vc = 4 m/min
TiN, TiCN... = Vc + 20 > 50 %

APPLICATIONS / ANWENDUNGEN

MF8	 1	 7	 90	 12	 8	 6,2	 •	
MF10	 1	 9	 90	 14	 10	 8	 •	

MF12	 1,5	 10,5	 100	 14	 9	 7		  •
MF14	 1,5	 12,5	 100	 18	 11	 9		  •
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