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 0,8 © 0,8 30 10 • • •
 0,85 © 0,85 30 10 • • •
 0,9 © 0,95 32 11 • • •
 1 © 1 34 12 • • •
 1,05 © 1,05 34 12 • • •
 1,1 © 1,1 36 14 • • •
 1,15 © 1,15 36 14 • • •
 1,2 © 1,2 38 16 • • •
 1,25 © 1,25 36 16 • • •
 1,3 © 1,3 36 16 • • •
 1,35 © 1,35 40 18 • • •
 1,4 © 1,4 40 18 • • •
 1,45 © 1,45 40 18 • • •
 1,5 © 1,5 40 18 • • •
 1,55 © 1,55 43 20 • • •
 1,6 © 1,6 43 20 • • •
 1,65 © 165 43 20 • • •
 1,7 © 1,7 43 20 • • •
 1,75 © 1,75 46 22 • • •
 1,8 © 1,8 46 22 • • •
 1,85 © 1,85 46 22 • • •
 1,9 © 1,9 46 22 • • •
 1,95 © 1,95 49 24 • • •
 2 © 2 49 24 • • •
 2,05 © 2,05 49 24 • • •
 2,1 © 2,1 49 24 • • •
 2,15 © 2,15 53 27 • • •
 2,2 © 2,2 53 27 • • •
 2,25 © 2,25 53 27 • • •
 2,3 © 2,3 53 27 • • •
 2,35 © 2,35 53 27 • • •
 2,4 © 2,4 57 30 • • •
 2,45 © 2,45 57 30 • • •
 2,5 2,5 57 30 • • •

 2,6 2,6 57 30 • • •
 2,7 2,7 61 33 • • •
 2,8 2,8 61 33 • • •
 2,9 2,9 61 33 • • •
 3 3 61 33 • • •
 3,1 3,1 65 36 • • •
 3,2 3,2 65 36 • • •
 3,25 3,25 65 36 • • •
 3,3 3,3 65 36 • • •
 3,4 3,4 70 39 • • •
 3,5 3,5 70 39 • • •
 3,6 3,6 70 39 • • •
 3,7 3,7 70 39 • • •
 3,8 3,8 75 43 • • •
 3,9 3,9 75 43 • • •
 4 4 75 43 • • •
 4,1 4,1 75 43 • • •
 4,2 4,2 75 43 • • •
 4,25 4,25 75 43 • • •
 4,3 4,3 80 47 • • •
 4,4 4,4 80 47 • • •
 4,5 4,5 80 47 • • •
 4,6 4,6 80 47 • • •
 4,7 4,7 80 47 • • •
 4,75 4,75 80 47 • • •
 4,8 4,8 86 52 • • •
 4,9 4,9 86 52 • • •
 5 5 86 52 • • •
 5,1 5,1 86 52 • • •
 5,2 5,2 86 52 • • •
 5,25 5,25 86 52 • • •
 5,3 5,3 86 52 • • •
 5,4 5,4 93 57 • • •
 5,5 5,5 93 57 • • •

 5,6 5,6 93 57 • • •
 5,7 5,7 93 57 • • •
 5,75 5,75 93 57 • • •
 5,8 5,8 93 57 • • •
 5,9 5,9 93 57 • • •
 6 6 93 57 • • •
 6,1 6,1 101 63 • • •
 6,2 6,2 101 63 • • •
 6,25 6,25 101 63 • • •
 6,3 6,3 101 63 • • •
 6,4 6,4 101 63 • • •
 6,5 6,5 101 63 • • •
 6,6 6,6 101 63 • • •
 6,7 6,7 101 63 • • •
 6,75 6,75 109 69 • • •
 6,8 6,8 109 69 • • •
 6,9 6,9 109 69 • • •
 7 7 109 69 • • •
 7,1 7,1 109 69 • • •
 7,2 7,2 109 69 • • •
 7,25 7,25 109 69 • • •
 7,3 7,3 109 69 • • •
 7,4 7,4 109 69 • • •
 7,5 7,5 109 69 • • •
 7,6 7,6 117 75 • • •
 7,7 7,7 117 75 • • •
 7,75 7,75 117 75 • • •
 7,8 7,8 117 75 • • •
 7,9 7,9 117 75 • • •
 8 8 117 75 • • •
 8,1 8,1 117 75 • • •
 8,2 8,2 117 75 • • •
 8,25 8,25 117 75 • • •
 8,3 8,3 117 75 • • •

 8,4 8,4 117 75 • • •
 8,5 8,5 117 75 • • •
 8,6 8,6 125 81 • • •
 8,7 8,7 125 81 • • •
 8,8 8,8 125 81 • • •
 8,9 8,9 125 81 • • •
 9 9 125 81 • • •
 9,1 9,1 125 81 • • •
 9,2 9,2 125 81 • • •
 9,3 9,3 125 81 • • •
 9,4 9,4 125 81 • • •
 9,5 9,5 125 81 • • •
 9,6 9,6 133 87 • • •
 9,7 9,7 133 87 • • •
 9,8 9,8 133 87 • • •
 9,9 9,9 133 87 • • •
 10 10 133 87 • • •
 10,2 10,2 133 87 • • •
 10,25 10,25 133 87 • • •
 10,5 10,5 133 87 • • •
 10,75 10,75 142 94 • • •
 10,8 10,8 142 94 • • •
 11 11 142 94 • • •
 11,2 11,2 142 94 • • •
 11,5 11,5 142 94 • • •
 11,8 11,8 142 94 • • •
 12 12 151 101 • • •
 12,2 12,2 151 101 • • •
 12,5 12,5 151 101 • • •
 12,8 12,8 151 101 • • •
 13 13 151 101 • • •

	 Ø	mm	 d2	 L	 l	 	 TiN	FuTura 	 Ø	mm	 d2	 L	 l	 	 TiN	FuTura	 	 Ø	mm	 d2	 L	 l	 	 TiN	FuTura	 	 Ø	mm	 d2	 L	 l	 	 TiN	FuTura

FOrET COUrT JObbEr lENGTh DrIll kUrZEr SPIralbOhrEr brOCa COrTa

hSS / qUEUE CylINDrIqUE hSS / ParallEl ShaNk hSS / ZylINDErSChaFT hSS / MaNGO CIlINDrICO

+ TiN

+ FUTURA

d2

L

l

Ø

PHŒNIX
Typographie utilisée :
Eurostile Bold Extended
Corps 16 pt
Echelle horizontale : 80 %
Approche : 30

Effet relief utilisé :
Dégradé (idem modèle ci-contre)
Angle : - 45°
Filet de contour : 0,6 pt / Noir 40%

Hi-Performance

CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS SChNITTbEDINGUNGEN CONDICIONES DE COrTE
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Aciers/
Steels 

<400Mpa

Aciers/
Steels 

<700Mpa

Aciers/
Steels 

<950Mpa

Aciers/
Steels 

<1200Mpa

Aciers/
Steels 

<1400Mpa

Inox 
ferritiques

Inox 
martensi-

tiques

Inox 
austéniti-

ques

Fontes 
grises / 

Cast Iron

Fontes GS / 
SG Iron

ALU gras / 
Aluminium 

forgings

 ALU 
Si<10%

 ALU 
Si>10%

Laiton / 
Brass Bronze 

Alliages 
Réfractaires 

/ Special 
Alloys

Alliages 
de Titane / 
Titanium 

Alloys

Vc/f 50 45 25 20 18 15 20 50
Ø2 0,08 0,08 0,04 0,05 0,04 0,05 0,05 0,05
Ø5 0,15 0,15 0,09 0,12 0,09 0,12 0,12 0,12

Ø10 0,38 0,38 0,23 0,27 0,23 0,27 0,27 0,27
Ø15 0,50 0,50 0,30 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35
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