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gmm d2 L | O FUTURA @mm d2 L | O FUTIRA @mm d2 L | O FUTURA @mm d2 L | O FUTURA

P

el FUTURA

0,8 08 30 10
0,85 085 30 10 e
09 09 32 11
0,95 0,95 32 11 e
1 1 34 12 e
1,05 105 34 12 o
1,1 11 36 14 e
1,15 1,15 36 14 e
1,2 12 38 16 e

1,25 1,25 38 16 e
1,3 13 38 16 o
1,35 135 40 18 e
1,6 14 40 18 e
1,45 145 40 18 o
1,5 15 40 18 e
1,65 155 43 20 o
1,6 1,6 43 20 o
1,65 1,65 43 20 o

1,7 17 43 20 e
1,75 1,75 46 22 o
1,8 1.8 46 22 e
1,85 185 46 22 o
1,9 1,9 46 22 o
1,95 1,95 49 24 e

2,15 2,15 53 27 e
2,2 22 53 27 .
2,25 2,25 53 27 .
2,3 23 53 27 e
2,35 235 53 27 e
2,4 24 57 30 e
2,45 2,45 57 30 e

2,05 2,05 49 24 e
2,1 21 49 24 e

La gamme optimisée pour les petits diametres

The optimized range for small diameters

Eine verbesserte Palette fur die Kleinen Abmessungen
Una gama optimizada para los pequenos diametros

90,8mm-> 024

Alliages  Alliages

Aciers/  Aciers/  Aciers/  Aciers/  Aciers/ Inox Inox Fontes ALU gras / . . - )
Steels Steels Steels Steels Steels ferrlir:’\oxues martensi- austéniti-  grises/ Fogée‘srfns/Atummium SiéWL[L]JW Siél{g"/ Lglr:)gs/ Bronze R/efSraztca;anlas dﬁ{g‘:jgsn/
<400Mpa <700Mpa <950Mpa <1200Mpa <1400Mpa i tiques ques Cast Iron forgings ’ ° p
Alloys Alloys
Ve/f 35 30 20 16 16 14 12 30 16 80 60 40 60 60
P2 0,06 0,06 0,03 0,03 0,04 0,03 0,04 0,06 0,04 0,05 0,04 0,04 0,05 0,04






