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W2 & & 2 51 L & 28 B BT 41 1M 12 1z 55 142 18 115 45
#2. 4 &2 2 52 & & M 81 10 B9 47 1,1 12 102 &8 143 12 115 4§
22 & &2 W 53 & & 1M B2 0 B9 47 1,2 12 102 55 144 156 115 4B
B 23 & & 20 5k & & 8 B3 m 87 47 11,3 12 102 55 145 16 115 45
# 24 & & 20 55 & & B B 10 89 47 14,4 12 102 55 146 16 115 &5
# 25 4 &2 20 5B L & 18 G5 W B 47 11,5 12 102 &% 147 16 115 &5
#25 & 42 20 54 & & 23 B m 89 47 1,6 12 102 B5 148 16 115 45
#27 & & 20 57 &5 & 78 BT m 87 47 1,7 12 102 55 149 16 115 45
#2n & & 20 5B L & 28 B8 oW B9 47 14,8 12 102 55 15 15 115 45
#29 & 42 21 B9 4 & 8 89 0 B9 47 1,9 12 102 55 151 & 115 45
3 & &2 M & & & 18 9 089 47 12 12 102 55 152 16 115 &5
3,1 & & 20 81 B 77 o M o 8% 47 121 14 107 &0 1525 16 115 &5
32 L £ M 42 g 79 3 92 10 89 47 122 14 107 & 153 14 115 &5
33 £ L2 W 43 8 79 3 93 0 B9 47 123 14 07 & 1654 16 115 &5
34 & &2 2 b B 79 3 94 0 B9 47 124 14 107 & 155 18 115 45
a5 & & 20 &5 B 79 3 95 o 89 47 125 14 107 &0 156 16 115 &5
14 & &2 2 b & 79 34 988 10 89 47 1Z& 14 107 &0 157 14 115 45
a7 & &2 47 B 7% 34 98 0 B9 47 127 14 107 & 158 1& 115 45
38 & & 2 K75 B T? 3 97 W 89 47 128 14 107 & 159 16 115 &5
39 & & 2 48 B 79 1 98 089 47 129 14 107 &0 18 16 115 &5
4 PR T TR 5 8 79 3 99 10 89 47 13 14 107 &0 #1865 18 123 7
41 & B 2 7 B 7 3 1 o B 47 131 14 107 40 #1148 1B 123 T3
42 & &5 24T 879 4l 101 12 102 5 132 14 107 & #17 18 122 T
53 & &5 2% 12 B 77 4l 10,2 12 102 55 133 14 107 £ #1735 18 122 T2
LA 4 & U 13 g 7 4 10,26 12 102 55 134 14 107 £ #1798 12 122 73
45 & 45 2 T4 B 79 41 103 12 102 55 135 14 107 & #18 12 123 71
&b 5 & 215 B 79 4l 04 12 102 55 136 14 107 £ #1885 MW 131 ™
4865 & & 26 786 B 79 4 w5 12 102 5 137 14 107 40 #1w8E X 13179
47 P T TR B 79 4 06 12 102 55 128 14 107 & #19 bV TS I
48 & & 2@ 77 8 7% 41 107 12 102 55 139 14 107 &0 #1958 X 131 79
L9 & & 28 1.8 B 7 4l 108 12 102 55 14 14 107 & #1988 @ 13 W
5 & & 2 19 B 7 4l w% 12 102 5 &1 16 115 &5 #20 m 13 ™
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